SANPLAST

I

[ =
A \Q < /
~L_ -
KCKP4/Basic-SHP+BPza KCKN/Basic-SHP+Bza KCDTr/Basic-SHP+Bza

KCDJ/Basic-SHP+Bza

(01)20000001995859(94)ALLBLlank

A

iy pd }y

) H ) m
<l N~

KCDD/Basic-SHP+Bza KCDJw/Basic-SHP+Bza KCDDp/Basic-SHP+Bza

BASIC COMPLETE (SHP)

PL Instrukcja montazu

DE Montageanweisung

GB Installation instruction
FR Instructions de montage
RU  WHcTpykumsa moHTaxa
CZ Navod k montazi

RO Instructiuni de montaj
HU Utmutaté

SK Navod na montaz



BASIC COMPLETE (SHP)

33

79& i |

197

0coc

0061

90

4195

L6l

0G0c-09G1

i

i

ova




KCKN KCKN

80x80 90x90
800 900
(\ll§% — Nlﬁ% —
2 [Ire w0 = w
! & p
o o
2 = 8 %
N
368 RS 418 5
KCKN KCKN KCKN
80x100 80x120 90x120
1000 ‘ 1200 ‘ 1200
150 150 150
r A
— — —
,fﬁgf 2 zﬁgf % 7f§§f

418

Ny &

KCKP4 KCKP4

80x80 90x90
800 900

N ——— =

269
152]
e
369

~.

AN

800
50 15
e\ #
%
900
150
il

269 369




BASIC COMPLETE (SHP)

KCDTr KCDTr
80x100 80x120
‘ 1000 1200
228 150 &
‘ T ﬁy—; ‘ rﬂr\“_
g S
© o
|
505 705
KCDTr
90x120
‘ 1200
‘ 150 o
‘ =
o
s

705




700

490

KCDJ KCDJ KCDJ
70x70 80x80 90x90
700 800 900
Sy & e 2}
=) ) g &
I I\ \
S Q
508 © 608 © 643
KCDD KCDD
70x70 80x80
700 800
152 152

152

7 2

~1 |

700
800

210
260

480

580




BASIC COMPLETE (SHP)

KCDJw KCDJw
70x70 80x80
700 800
152 150 152 150
il ! 152
gi .~ — gi — =
! I
S g
| I
’ 508 T 608
KCDDp KCDDp
70x70 80x80
700 800
152 152

sl
O

|
—
i

700
800

490 590

152

Pl

KCDJw
90x90

152

T—

900
150

=l

900

1,

152

643

KCDDp
90x90

900

152

900

690




Z

CHNONNC
" ’
» @@ ®

@3,5x13

5 O
®

® ©

@&
@
Y
)
s

© 6 © 6 ©® O

® {

3 1 | 1 © 1 | 1 |
3 1 1 1 1 1 1 | —
5 | — - - | - - - -
8 — ~ — ~ — -— — —
@ l 1 l 1 o~ 1 o~ 1
@ 50l o Dol el Bl o < I
3 I | I | -~ | -~ |
S | | | | -~ 1 -~ 1
3 I | I 1 - ~ -~ ~
3 < < < | ] | | |
m o~ o~ o~ | I o~ I o~
3 -~ - -~ 1 l 1 I 1
N o o o w© o o o ©
o © w© S | | 1 l 1
2 I 1 I ™ I3 ) | ©
S l 1 l ™ ) o | ©
R o~ o~ o~ I ~ o~ ~ o~
S l 1 -~ -~ l 1 -~ 1
S < < < 1 l 1 1 1
S B © © 1 l 1 | |
2) I < < | ] | | |
% 1 < < | 1 | 1 |
= ~ | 1 | 1 | | |
G < 1 I 1 l 1 I 1
@) o~ o~ o~ 1 ] 1 I 1
3 o~ o~ o~ | 1 | 1 |
] -~ | | | 1 | 1 |
) I < < | ] | | |
- < <~ ~ | | | | |
@ o o o) © 1 I -~ ©
@ o s e} o o o o ©
[©) ] ~ ~ 1 ] 1 | 1
@ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~
@~ |~ [« [« ]~ ]«
@~ |~ ]| &« o]« ]«
@ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~
@ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~
@« |~~~ ||« «
@ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~ o~

< = o

S22, 5|8|8|3|8

glgx|igx| g g g )¢ ¢

Y el




BASIC COMPLETE (SHP)

8

: . ﬁ@w
. (TITILILT) gg,g
G & Hzo\ ol

O{/// KCKP4
| e DOOOCGOOOGOR00
IIt KCKN AxB

] | o 300000060
SO e YcToYeY oY Yol
]| = 9000000000
] | - ®20000000
]| o 20000000




=
ol
i

T3




BASIC COMPLETE (SHP)







BASIC COMPLETE (SHP)







BASIC COMPLETE (SHP)







BASIC COMPLETE (SHP)

(E

aAZ

/ Y |
i&;




e




BASIC COMPLETE (SHP)




®

T




BASIC COMPLETE (SHP)

I a
Ny oo
|







BASIC COMPLETE (SHP)

®

@
¢
he»




@

52
W ;%
F’o




BASIC COMPLETE (SHP)







BASIC COMPLETE (SHP)

©







BASIC COMPLETE (SHP)

e&@% 0
©

Z18| 2

Z8

Z10| 2

Z11| 2

12| 2

Z13| 2

Z1

z7







BASIC COMPLETE (SHP)

R

1837 mm
1837 mm

—O .=
@\
¢
| -
b
4







BASIC COMPLETE (SHP)

[T

o [mm] | [mm]

KCKP4 80 47 56

90 43 60

80 53 53

90 53 53

KCKN

100, 65 65

120 65 65




o

@ |
2 b\ |
V.

S




BASIC COMPLETE (SHP)

-y







BASIC COMPLETE (SHP)

X







BASIC COMPLETE (SHP)

(Z




1797 i
3 oo |

Cc1799 | | c2111 |

C2511

P




BASIC COMPLETE (SHP)

KCKP4/Basic-SHP+BPza

E1678(80)

| s1078

C2382

C1788

E1679(80)

E1680(90)

E1662(80)

E1663(90)

%i

C2040

C2344(90)

i

E1681(90)

C2442

C1741

[

C2425

9

C2440(80)

L22SC9Q080

C2441(90)

L22SC9Q090




KCKN/Basic-SHP+Bza

E1678(80) || S1096(80) C2382 C0405 C2443 C2442
E1680(90) || S1097(90) i N
E1682(100)||S1098(100) % N B %
E1683(120)||S1099(120) U~ s

C2287 C1741
C2439 ) E1679(80)
— E1681(90)
E1663(80) C2444
E1668(90)
E1669(100) F
E1670(120)

C2385

E C2484
C2446(80)

1€2448(90) |

C2450(100) ~

C2452(120) o C22a5(50)

- C2447(90)

C2449(100)

> C2451(120)

C1789 \

/ﬂ/ L225C9C080
C1984 |[ C2040 |[C2344(90) L22SC9C090
L22SC9R1080
OO ) % L22SCIR1280
L22SC9R1290




BASIC COMPLETE (SHP)

KCDTr/Basic-SHP+Bza

E1679(80)
E1681(90)

E1697(100)

E1698(120)

E1701(100)

E1702(120)

C2528(100)

C2529(120)

B

8%53651 28; C2500 E1705(100) | C2381
527 & E1706(120) -
(1T S

!

C2501

C2534

C2406

G &8
28 4

L22SC9R1080

L22SC9R1280

L22SC9R1290

E1674(80)
E1675(90)

E1682(100)
E1683(120)




KCDJ/Basic-SHP+Bza

E1676(70) C2456(70) C2462(70) C0405 C2407 E1677(70)
E1678(80)| | C2458(80) |C2464(80) — E1679(80)
E1680(90)| |C2460(90)| |C2466(90) N e E1681(90)
C2287
C2443 =
ﬂ ), “ n'v
e
C2442
C2439 (
) ,
= C1741
C2454 | | |
— | |+
ﬁ @ C2453
C2124 ﬂ
(% E1673(70)| | c2381
S$1100(70) E1674(80) | (@) <
S1101(80) Lo — E1675(90) '%
$1102(90) \@ L
C2397 @\ C1983 C2406
7 ) 07
C2461(70) | [C2455(70) /5 @\
C2463(80) | |C2457(80) | 1984 | [ C2040 | [C2344(90
C2465(90)| |C2459(90) - (20) tggggggggg
m OO0 % @ L22SC9C090
%“% ; il




BASIC COMPLETE (SHP)

KCDD/Basic-SHP+Bza

E1676(70)

C2397

C2472(70)

C2425

C0405

E1677(70)

E1678(80)

3

$1103(70)

S1104(80)

i

C2454

C2124

d

[C2468(70)]

C2470(80)

7

C2469(70)

C2473(80)

9

E1679(80)

C2471(80)

T~

E1673(70)

E1674(80)

C1741

L22SC9C070

L22SC9C080




KCDJw/Basic-SHP+Bza

E1677(70)| [C2476(70)| [C2462(70) C2407 C0405 C2443
E1679(80)| |C2478(80)| |C2464(80) A
E1681(90)| |C2480(90)| |C2466(90) %‘E \@ T
C2442 M U
'\ C2287
= ¥ =1
C2454 _—] m
E1676(70)
— E1678(80)
E1680(90
C2124 (20)
% = C2474
</
S1100(70)
S1101(80)
S1102(90)
C2461(70)
C2463(80) .
C2465(90) —

C2475(70)

C2477(80)

C2479(90)

]

E1672(70)

E1664(80)

E1665(90)

C2406

I

L22SC9C070

L22SC9C080

L22SC9C090




BASIC COMPLETE (SHP)

KCDDp/Basic-SHP+Bza

C0405 C2439 C2414(70) C2421(70) C2397 E1688(70)
C2416(80) C2422(80) E1689(80)
\@ C2418(90) C2423(90) % E1690(90)
$1087(70) [ @
$1088(80)
S$1089(90)
C2425
% ) .
2454 ~ : C2442
i | &~
C2124 '
-@ @ C2443
C1741 .
E1673(70)
E1674(80)
E1675(90)
C2468(70)
C2470(80) 057
C1984 C1983 C2040 | |C2344(90)| [L22SC9CMO070 C2481
L22SC9CMO080 Ay,
O 00 % @ L22SC9ICMO90 “\
£ )




P MONTAZ: Z uwagi na zachowanie optymalnych parametréw, producent

zaleca zleci¢ montaz odpowiednio wykwalifikowanemu instalatorowi.
Aktualny wykaz polecanych punktow serwisowych znajduje sie na stronie
www.sanplast.pl. Nalezy pamieta¢, ze roézne rodzaje $cian wymagajg réznych
materiatéw mocujgcych. Producent wyposazyt niniejszy wyréb w standardowe
elementy do montazu —kotki rozporowe przeznaczone do $cian z litych materiatow
typu beton, cegta, silikaty itp. Jesli Sciany wykonane sg z innych materiatéw (np.
wzmacniane $ciany gipsowo-kartonowe) odpowiednie kotki nalezy zakupi¢ we
wiasnym zakresie. KABINA: Przed montazem szyb nalezy sprawdzi¢, czy nie sg
one uszkodzone (nie majg pegknie¢, zadrapan, etc.) — w przypadku stwierdzenia
uszkodzen szyb nie nalezy ich montowac, szyb nigdy nie nalezy opiera¢ na
naroznikach ani ktas¢ na twardym podtozu (np. glazurze) — nalezy stosowac miekkie
podktadki (np. karton, styropian, etc.), krawedzie szyb nalezy szczegdlnie chroni¢
przed uderzeniem o twardg powierzchnig, w przypadku powstania uszkodzenia
szyby podczas eksploataciji kabiny nalezy jg wymieni¢ na nowa. Szkto hartowane:
Szkto hartowane w kabinach natryskowych ,Sanplast” SA jest szklem bezpiecznym
w uzytkowaniu. Dzigki procesowi hartowania posiada ono zwigkszong wytrzymato$¢
mechaniczng. W przypadku sttuczenia rozsypuije si¢ na drobne kawatki o nieostrych
krawedziach. Bezpieczenstwo szkta hartowanego, czyli jego wykonanie zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w dyrektywie budowlanej CPD 89/106/EWG oraz w
normie zharmonizowanej potwierdzone jest Deklaracjg Zgodnos$ci WE wystawiong
przez producenta szkta. Podstawg do wystawienia deklaracji zgodnosci WE sa
wykonane Wstgpne Badania Typu (ITT) potwierdzajace wymagane wiasciwosci
techniczne i uzytkowe wyrobu. EKSPLOATACJA: Po kazdej kapieli sptuka¢
whnetrze kabiny czystg biezacg woda. Pozostate na szybach resztki wody usunaé za
pomocg specjalnej gumowej Sciggaczki lub wytrze¢ do sucha za pomocag migkkiej
Sciereczki. Okresowo czysci¢ catg kabing przy pomocy migkkiej $ciereczki (nie
stosowac $cierek, ktdre zawierajg w swojej strukturze elementy szorstkie i trace).
Do okresowego czyszczenia stosowac tylko i wytgcznie tagodne $rodki chemiczne
przeznaczone do czyszczenia kabin prysznicowych (szyby w kabinie mozna
czysci¢ $rodkami do mycia okien). W celu usunigcia osadéw wapiennych mozna
stosowac roztwoér wody z octem. BRODZIK: Drobne naprawy: Zarysowania (nie
wigksze niz 0,2 mm) mozna usungé szlifujagc powierzchnie papierem $ciernym
wodoodpornym nr 400, a nastepnie papierem nr 600 i 800, az do usuniecia
zarysowan. Nastgpnie nalezy polerowa¢ powierzchnie pastg polerskg uzywang
do polerowania powierzchni lakierniczych samochodu, az do uzyskania potysku.
W przypadku zmatowienia powierzchni akrylu zaleca sig¢ polerowaé powierzchnig
ww. pastg polerskg az do osiggnigcia efektu potysku. Uwaga! Podczas zwilzania,
zwtaszcza przy zastosowaniu mydta, szamponu, olejku do kapieli itd., powierzchnia
wigkszosci brodzikéw/wanien staje sig bardziej $liska! Uwaga: Producent zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie charakterystyki technicznej oraz
kolorystyki opisywanych elementow.

D Montage: Zur Beibehaltung der optimalen Parameter, wird es von dem

Produzenten empfohlen, die Montage von einem Fachmann durchfiihren
zu lassen. Die aktuelle Ubersicht der empfohlenen Servicepunkte finden Sie
auf der Internetseite: www.sanplast.pl. Es sollte beriicksichtigt werden, dass
verschiedene Wandtypen, unterschiedliches Befestigungsmaterial erfodern. Dieses
Produkt wurde von dem Produzenten mit Standard-Montagematerial ausgestattet
- Spreizdubel fiir Wande aus Vollmaterial wie z.B. Beton, Ziegel, Silikaten usw..
Falls die Wande aus anderen Materialien gemacht wurden (z.B. Rigipsplatten)
missen andere Diibel bauseits gekauft werden). DUSCHABTRENNUNG: Vor
der Scheibenmontage soll man priifen, ob die Scheiben nicht beschadigt sind
(Risse, Kratzer etc.)- bei der Festellung der Beschadigung soll man die Scheiben
nicht montieren. Die Scheiben soll man nicht auf die Eckkanten stellen oder auf
den harten Boden legen (z.B.: Glasur)- man soll weiche Unterlagen benutzen
(z.B.: Karton, Styropor etc.), die Scheibenkanten soll man besonders vor dem Stoss
gegen eine harte Flache schitzen, falls die Scheibe wahrend der Nutzung der
Duschabtrennung beschadigt wird, soll man die Scheibe austauschen. ESG-Glas:
Das Einscheibensicherheitsglas in den Duschabtrennungen von Sanplast SA
kann gefahrlos benutzt werden. Dank dem Hartenvorgang hat es bessere
Festigkeit. Wenn es zerbricht, zerstreut es in kleine Teile mit unscharfen Kanten.
Die ESG-Glassicherheit d.h. die Fertigung gem. der Bauanweisung CPD 89/106/
EWG und in Einklang mit der Norm wurde in der vom Produzenten ausgestellten
WE-Konformitatserklarung bestatigt. Die Grundlage zur Ausstellung der WE-
Konformitatserklarung ist die Typvoruntersuchung (ITT), die die technischen und
Gebrauchseigenschaften der Produkte bestatigt. BETRIEB: Nach jedem Bad
sollte die Duschabtrennung mit sauberem, fliessenden Wasser gesplilt werden.
Die Wasserreste auf den Glasscheiben, sollten mit Hilfe von speziellen Badwischer
abgezogen und mit einem weichen Tuch getrocknet werden. Die Duschabtrennung
sollte zyklisch mit einem weichen Tuch (bitte keine Tiicher mit kratzenden oder
reibenden Elementen verwenden) geputzt werden. Zum zyklischen Reinigen
sollten ausschlieRlich milde chemische Mittel, die fir Duschabtrennungen geeignet
sind verwendet werden (die Glaswande in der Duschabtrennung koénnen mit
Reinigungsmitteln fiir Fensterputzen geputzt werden). Zum Entfernen der Kalkreste
kann man eine Losung von Wasser und Essig verwenden. DUSCHWANNE:
Kleine Reparaturen: Kratzer (nicht grosser als 0,2mm) beseitigt man durch das
Schleifen der Oberflache mit einem wasserrechten Schleifpapier Nr. 400, und
dann mit dem Schleifpapier Nr. 600 und 800. Danach soll man die Oberflache mit
einer Polierpaste polieren, bis zum Erreichen des Glanzes. In der Situation wenn
die Acryloberflache matt wird, soll man sie mit der obergenannten Polierpaste
polieren, bis zum Erreichen des Glanzes. Achtung! Wahrend des Bades besonders
mit Anwendung von Seife, Schampoo, Badedl usw. wird die Duschwannen - und
Badewannenoberflache sehr glitschig! Achtung: Der Hersteller behlt sich das
Recht vor, technische Anderungen und Farbendnderungen in den Produkten
einzufiihren.

G INSTALLATION: Producer recommends installation by the qualified

installer to keep optimal parameters of product. Current list of
recommended service points can be found at www.sanplast.pl. It should be
remembered that various type of walls need various type of fixing materials.
Producer equipped product with standard installation elements - stretchers to the

walls made of solid materials - like concrete, brick, silicates, etc. If the walls are made
of other materials (for example reinforced plasterboard walls) proper stretchers
should be bought within one's capacity. SHOWER ENCLOSURE: Before installation
one should check if the glass is not damaged (if there are no cracks or scratches,
etc...) - in case any damage is noticed, the glass sheets should not be installed,
never lean the glass against its corners or put the glass on hard surface (eg. on
glazing) - soft washers shall be used (eg. carton, foamed polystyrene), protect glass
edges against damage; in case of any damage, the glass shall be replaced possibly
soon. Tempered Glass: Tempered glass in Sanplast SA shower enclosures is safe
in use. Through the process of hardening it has increased mechanical strength.
In case of breakage, tempered glass crumbles into small pieces with blunt edges.
Safety tempered glass (and production process) is confirmed by the WE Declaration
of Conformity, presented by the glass producer, in accordance with the requirements
set out in Directive 89/106/EEC and CPD building in the harmonized standard.
Made Initial Type Testing (ITT) has confirmed the required technical characteristics
and performance of the product and these tests are the basis for the declaration of
conformity. EVERYDAY USING: Shower enclosure interior should be washed out
with clean running water after each bathing. Remaining on the glass sheet water
drops should be removed with special rubber squeegee or wiped with a soft cloth
to dry. Shower enclosure (whole construction) should be periodically cleaned with
the soft cloth (do not use wipes, that contain rough and friction elements in the
structure). Only mild chemicals should be used to the cleaning (glass sheet can be
cleaned with window cleaner). Vinegar and water solution can be used to remove
lime. SHOWER TRAY: Small repairs: Scratches (not bigger than 0,2mm) can be
removed by polishing the surface with waterproof abrasive paper no 400, then with
abrasive paper no 600 and 800, until the scratches are completely removed. The
surface then should be polished with an abrasive compound used for car lacquer to
restore its shine. In case the acrylic surface looks mat, it is recommended to polish
it with an abrasive compound until it looks shiny again. Operation: Attention! During
wetting, especially with soap, shampoo, bath oil using, etc., most of the shower
trays/bathtub surface can be very slippery! Notice: The producer reserves the right
to introduce changes of technical parameters and colours of described elements.

F MONTAGE : En raison de la nécessité de respecter les parame(res

optimaux, le constructeur recommande de confier le montage a un
installateur convenablement qualifié. Une liste actuelle des points de service
est affichée sur le site d'Internet www.sanplast.pl. Il convient de rappeler que
différents types de parois exigent d'utiliser des matériaux de fixation différents.
Le constructeur a muni le présent produit en éléments de montage standard : les
chevilles d'expansion destinées aux parois en matériaux solides comme béton,
brique, silicates, etc. Lorsque les parois sont exécutées en d'autres matériaux
(p. ex. en panneaux de carton-platre renforcés), les chevilles appropriées doivent
étre achetées par vos soins. CABINE : Avant de monter les vitres, il faut vérifier si
elles ne sont pas endommagées (si elles sont libres de cassures, rayures, etc.).
En cas de constatation des endommagements de vitres, elles ne peuvent pas étre
montées. Elles ne peuvent étre jamais appuyées sur les équerres ni posées sur
un support dure (p. ex. glagure). Il faut utiliser des supports doux (p. ex. carton,
polystyréne, etc.). Les arrétes des vitres doivent étre particulierement protégées
contre le choc contre une surface dure. En cas d'endommager la vitre de la cabine
lors de I'exploitation, il faut la remplacer par une neuve. Verre trempé : Le verre
trempé dans les cabines de douche « Sanplast » SA est un verre sir en exploitation.
Grace au procédé de trempage, il posséde une résistance mécanique renforcée.
En cas de cassure, il éclate en petits morceaux aux arrétes non aigles. La streté
du verre trempé, c'est-a-dire sa fabrication conformément aux exigences définies
dans la directive sur les produits de construction CPD 89/106/EWG ainsi que dans
la norme harmonisée, est confirmée par la déclaration de conformité CE émise
par le fabricant du verre. Les essais de type initiaux (ITT) exécutés, confirmant les
propriétés techniques et utilitaires du produit, sont une base pour I'émission de la
déclaration de conformité CE. EXPLOITATION : Aprés chaque bain, rincer I'intérieur
de la cabine & I'eau propre courante. Les restes d'eau sur les vitres doivent étre
évacuées avec un essuie-vitre en caoutchouc ou nettoyés a sec avec un chiffon
doux. Nettoyer périodiquement toute la cabine avec un chiffon dure (ne pas utiliser
les chiffons qui possédent dans leur structure des éléments rugueux et abrasifs).
Pour un nettoyage périodique, utiliser seulement et exclusivement des produits
chimiques doux, destinés au nettoyage des cabines de douche (les vitres de la
cabine peuvent étre nettoyés avec des produits destinés a laver les fenétres). En vue
d'éliminer les dépdts de calcaire, une solution d'eau et de vinaigre peut étre utilisée.
PEDILUVE : Petites réparations : Les rayures (inférieures a 0,2 mm) peuvent étre
éliminées par le pongage de la surface avec un papier abrasif hydrofuge n° 400, et
ensuite avec un papier n° 600 et 800, jusqu'a supprimer les rayures. Ensuite, il faut
polir la surface avec une pate de polissage utilisée pour le polissage de surfaces
de vernis de l'automobile, jusqu'a obtenir 'éclat. En cas de matage de la surface de
I'acrylique, il est recommandé de polir la surface avec la pate de polissage précitée,
jusqu'a obtenir un effet d'éclat. Attention ! Lors d'humectage, surtout si un savon,
un shampooing, une huile, etc. sont utilisés, la surface de la plupart des pédiluves
et des baignoires devient plus glissante ! Attention : Le constructeur se réserve
le droit d'apporter des modifications des caractéristiques techniques et des coloris
des éléments décrits.

R YCTAHOBKA: [Ins  coxpaHeHus  OnTUManbHblX  NapameTpos,

npoussogutens pekomeHayet MOHTaX KBal'IIAqJI/ILlVIpGEaHHbIM
YCTaHOBLUMKOM. AKTYanbHblii CMCOK CEPBUCHbIX MyHKTOB MOXHO HalTh Ha WWWw.
sanplast.pl. O6paTute noxanyicra BHUMaHWe, pasHble BuAbl CTEH TpebyioT
pasnuyHble  KpenéxHble oneMmeHTbl. [pOU3BOAMTENb OCHACTUM W3fenve B
CTaHAapTHble 3nemMeHTbl ANA YCTaHOBKU - I:llOGeJ'Ib, ﬂpeﬂHaSHeHEHHblﬁ Aans nuTbIx
CTeH Tuna GETOH, KMPMY, CUNMKaTbl U T.A. ECMM CTeHbl BbINOMHEHBI 13 APYTX
maTepuanos (HanpuMep W3 TANCOKapTOHa) COOTBETCTBYyIOLUME AloGens KynuTb
Hy>kHO camocTosTensHo. KABUHA: Mpexae Yem npuctynatb K MOHTaxy naHeneu,
cneayet ybeanuTbCsi B OTCYTCTBUM B HUX U3bSIHOB W NOBPEXAEHWI (TPELLWH, LapanuH
n np.). B cnyyae obHapyxeHus TaKOBbIX NaHeNM MOHTaxy He noanexar. He
[10MyCKaEeTCS MPUCTIOHSITH NaHemNM NOBEPXHOCTLIO K yrTam, YKNaasIBaTe Ha TBEpAylo
MOBEPXHOCTL  (HaNp., Kepamu4eckylo MIUTKy) PEKOMEHAYeTCs MOAKMaAbiBaTh



SANPLAST

MsArkue nopknafoyHble Matepuanbl (Hanmp., KapToH, MeHonnacT u np.), KpPOMKu
naHeneii cneayeT ocobeHHo obeperaThb OT yAapoB O TBepable NoBepXHOCTU. B cnyyae
NOBPEXAEHMA NaHenu B XOAe OKCrryaTauuu kaGuHbl NaHerb Crieayet 3amMeHuTb
uenon. 3akanéHHoe cTekno: 3akanéHHoe CTeKno B AylweBbix kabuHax ,Sanplast”
SA sBnsetcs GesonacHbiM B ynotpebnenuu. Bnaropaps npoueccy 3akanveaHus
VMeeT OHO MOBLILIEHHYI0 MPOYHOCTL. B crydae yaapa pacchinaetcs Ha Merkue
GesonacHble Kycouki C TynbiMu kpasmu. BesonacHOCTb 3akaneHHoro crekna, To
€CTb ero UcnonHeHne B COOTBETCTBUMK C TpS6OBaHMﬂMM WN3NOXEHHbIMU B }:lI/IpSKTVIBS
CPD 89/106/EWG wu cTanpaptam noateepxaeHbl [eknapauuein CooTBeTcTBUs
WE  BbigaHHoit npoussoauTenem ctekna.  OCHOBaHMeM [Ans  BbiCTaBNeHUs
Oexnapaumu Cootsetcteuss WE sBnsetcs BceTynutenbHble  Wccneposaus
Tuna (ITT) noaTBepxaarowme HeOBXOAUMbIE TEXHUYECKUE CBOWCTBA U KayecTBO
nanenua. AKCMIYATAUMUA: Mocne KaXaoro NPUHATWS Ayla HYXHO CMONMOCHYTh
BHYTPU KabMHbI YMCTON NPOTOYHOI Bogoi. OcTaBlieecs Ha CTEKNax ocTaTkv BOAbl
yAanuTb Npu NOMOLUM PE3MHOBOTO ckpeGka WMK BbITEPETb AOCYXa MpU MoMoLLM
MSAMKOi TPANOYKW. MMepuoanyecku ouullanTe BCHO AyLeBylO KabBuHy npu nNomoLum
MArKOW TPSAMOYKM (HE MPUMEHsTb ry6kn W TPSNKM, KOTOpble WMEloT B CTPYKType
enemeHTbl LIepoXoBaToCTH). PerynspHO NPOM3BOAMTE OYMUCTKY MCKIIOUMTENBHO C
1CMOMb30BaHNEM AEMMKATHBIX XMMUYECKUX CPEACTB MPeaHa3HaueHHbIX A4S 04UCTKM
AyLweBbIX KabWH (CTEKMNA MOXHO YUCTUTL CPEACTBOM AN MbITbst OKOH). [ns ynanexus
W3BECTKOBOTrO Hanéra MOXHO NpUMEHsTb pacTBop BoAbl C ykcycom. MOOAOH:
Menkue pemoHTbl: LlapanuHbl (He Gonee 0,2 MM) MOXHO ydanuTb, wWnudys
MOBEPXHOCTb BOAOCTOMKOM HaxaauHon Gymaroit Ne 400, a 3atem Gymaroin Ne 600
n 800, A0 MOMeHTa yaaneHust uapanuH. Batem cnegyet nonuposaTk NOBEPXHOCTb
NoNMpoBankbHOM  MacTod,  MCNomb3yemoit  Ans  MOfMPOBAaHWS  NaKMpOBaHHbIX
noBepxHoCTel aBToMOGUNA, A0 MOMeHTa nonydeHns Gnecka. B cryyae notepu
Gnecka NOBEpPXHOCTY akpura, PEKOMeHAYeTCs NoNNPOBaTL MOBEPXHOCTb C MOMOLLLI
BblLLEyKa3aHHOM MoNMMpoBanbHOM NacTbl, 40 MOMEHTa nonyyeHns adekta bnecka.
BHumanme! Mpy HamMokaHuM, BO BpeMs MPUHATUS fiylia, 0COBEHHO NPy NpyUMeHeHu
MbiNa, WaMmnyHs, Macrna Ans KynaHus 1 T.A4., NOBEPXHOCTb GOMbLUNHCTBA NOALOHOB/
BaHH CTaHoBMTCS Gonee ckombakoit! BHuMahue: lMpoussoguTens ocTasnseT 3a
cobow NpaBo U3MEHATb TEXHUYECKMEe XapakTepUCTUKN N LIBETOBYIO raMMy YKa3aHHbIX

3NeMEHTOB.
C MONTAZ: Z divodu zachovani optimalnich parametrd vyrobce doporuéuje
sveéfit montaz prislusné kvalifikovanému instalatérovi.Aktudlni seznam
doporugenych servisnich mist se nachazi na www.sanplast.pl. Pamatujte na to,
Ze ruzné druhy stén vyzaduji ruzny pfipeviiovaci material. Vyrobce vybavil tento
vyrobek standardnimi montaznimi prvky — hmozdinky uréené do stény z litych
materialG typu beton, cihla, silikaty atp. Pokud jsou stény zhotoveny z jinych materialt
(napf. vyztuZzené sadrokartonové stény), je tfeba vhodné hmozdinky zakoupit ve
vlastni rezii. KABINA: Pfed montazi sklenénych vyplni zkontrolujte, zda sklo neni
poskozeno (zda neni popraskané, poSkrabané atp.) — poSkozena skla se nesmi k
montazi pouZit; sklenéné tabule nikdy neopirejte o rohy ani nepokladejte na tvrdy
podklad (napf. dlaZzdice) — pouzijte mékkou podlozku (napf. karton, polystyrén apod.),
hrany skel chrarite pfed uderem o tvrdy povrch; sklenéné vyplné poskozené béhem
pouzivani kabiny je nutno vymeénit. Kalené sklo: Kalené sklo ve sprchovych kabinach
»Sanplast” SA je sklo bezpetné pro pouziti. Diky procesu kaleni ma zvySenou
mechanickou pevnost. V pfipadé rozbiti se roztfisti na drobné kousky s neostrymi
hranami. Bezpecnost kaleného skla, tzn. jeho vyrobu v souladu s poZadavky
stanovenymi ve stavebni smémici CPD 89/106/EHS a v harmonizované normeé
potvrzuje ES prohlaseni o shodé, které vystavil vyrobce skla. Zakladem pro vystaveni
ES prohlaseni o shodé jsou provedené pocatecni typové zkousky (ITT) potvrzujici
vyzadované technické a uzitné vlastnosti vyrobku. POUZIVANI: Po kazdé koupeli
oplachnéte vnitfek kabiny Cistou tekouci vodou. Kapky vody na sklech odstrarite
specialni gumovou stérkou nebo utfete do sucha mékkym hadfikem. Pravidelné
Cistéte celou kabinu mékkym hadfikem (nepouzivejte utérky, které obsahuji ve své
struktufe drsné a abrazivni ¢astice). K pravidelnému ¢isténi pouzivejte pouze a vylutné
jemné chemické pfipravky uréené pro cisténi sprchovych kabin (skla v kabiné Cistéte
pripravky na myti oken). Abyste odstranili vapenné usazeniny, pouzivejte vodni roztok
s octem. SPRCHOVA VANICKA: Drobné opravy: Skrabance (mensi nez 0,2 mm)
muZete odstranit pfebrousenim vodovzdornym brusnym papirem ¢&. 400, a nasledné
papirem €. 600 a 800, az kym neodstranite Skrabance. Povrch poté vyleStéte lestici
pastou pouzivanou na lesténi lakovanych povrchi automobilt az kym se neleskne.
Zmatnény akrylovy povrch lestéte lestici pastou az kym se neleskne. Upozornéni!
Pfi navihéovani, zejména pii pouzivani mydla, Samponu, olejicki do koupele atd. se
povrch vétsiny vanicek/van stava vice kluzkym! Pozor: Vyrobce si vyhrazuje pravo
zavadét zmény v rozsahu technické charakteristiky a barev uvedenych soucasti.
R MONTAJ: Pentru a asigura parametri optimi, producatorul v& recomanda
sa comandati montarea unui instalator calificat corespunzator. Pe pagina
www.sanplast.pl puteti gasi lista actuala cu punctele de service recomandate. Trebuie
sa aveti in vedere faptul céa fiecare tip de perete necesita alte tipuri de materiale de
fixare. Producétorul a dotat acest produs cu piese standard pentru montaj - dibluri
pentru pereti din materiale masive cum ar fi beton, caramida, silicate etc. Daca
peretii sunt efectuati din alte materiale (de ex. pereti intariti de gips-carton) trebuie sa
cumparati diblurile respective. CABINA: Inainte de montarea sticlelor trebuie sa se
verifice daca acestea nu sunt avariate (nu sunt zgariate, crapate, s.a.m.d.). - in cazul in
care se observa defecte ale sticlei, acestea nu trebuie montate, niciodata nu amplasati
sticlele pe colturi sau pe o suprafata dura (de exemplu glazura) — trebuie sa folositi
suporturi moi (ca de exemplu carton, zapada artificiala s.a.m.d.), marginile sticlelor
trebuie sa fie in mod special protejate impotriva loviturilor fatd de o suprafata dura,
in cazul in care apar defecte in timpul exploatarii cabinei, sticla trebuie schimbata
cu una noud. Sticla intarita: Sticla intarita din cabinele de dus "Sanplast" SA este
sticla sigura pentru uz. Datorita procesului de célire aceasta are rezistenta mecanica
sporitd. In cazul in care se sparge apar cioburi mici care nu au margini ascutite.
Siguranta sticlei intarite, adica realizarea acesteia in conformitate cu cerintele stabilite
n directiva de constructii CPD 89/106/CEE precum si in standardul armonizat este
confirmata de Declaratia de Conformitate CE emisa de catre producatorul sticlei. Baza
pentru emiterea declaratiei de conformitate CE sunt Testele Initiale de Tip (ITT) care

,Sanplast” Spotka Akcyjna, Wymystowice 1, 88-320 Strzelno
tel. +48 52 31 88 500, fax +48 52 31 88 501,
poczta@sanplast.pl, www.sanplast.pl

confirmé proprietatile tehnice si de uz ale produsului. EXPLOATARE: Dupa fiecare
dus clatiti interiorul cabinei cu apa curenta curata. Restul de apa ramasa pe sticla
trebuie indepartata cu o spatula speciala sau sa stergeti cu o panza moale. Curéatati
periodic toatd cabina cu o panzad moale (nu folositi perii care contin piese abrazive
si care taie). Pentru curatatul periodic folositi doar agenti chimici de curatare delicati
destinati pentru curatatul de cabine de dus (sticla din cabine poate fi curatata cu agenti
de curatare pentru geamuri). Pentru a indeparta depunerile de calcar puteti folosi o
solutie de apa cu otet. CADITA: Reparatii marunte: Zgarieturile (nu mai mari de
0,2 mm) pot fi eliminate slefuind suprafata cu hartie de slefuit rezistenta la apa nr.
400, apoi cu hartie nr. 600 si 800, pana ce dispar zgarieturile. Dupa aceea se va
lustrui suprafata cu pasta de lustruit suprafetele lacuite ale autoturismelor, pana ce se
obtine luciul adecvat. In caz ca suprafata acrilica devine mata se recomanda lustruirea
suprafetei cu pasta de lustruit de mai sus pana se obtine efectul de luciu. Atentie!
Atunci cand este uda, in special cand folositi sapun, sampon, ulei pentru baie etc.,
suprafata majol i cazilor/caditelor devine mai alunecoasa! Atentie: Producatorul
isi rezerva dreptul de a introduce schimbari in domeniul caracteristicilor tehnice si a
coloristicii elementelor descrise.

H SZERELES: Az optimalis paraméterek megérzése érdekében a gyartd

azt ajanlja, hogy a szerelést megfeleléen képzett szakember végezze. Az
ajanlott szervizpontok aktualis listajat a www.sanplast.pl honlapon talalja. Ne feledje,
hogy a kilénbozé faltipusokhoz kulonbozé szerelvények sziikségesek. A gyartd a
termékhez standard szerelvényeket - beton, tégla, szilikat, stb. anyagu témér falakhoz
készilt anyakat - mellékel. Ha a fal mas anyagbdl, pl. vazas gipszkartonbol késziilt,
a felhasznalonak kiilon kell megvasarolnia a megfelelé anyakat. KABIN: Az livegek
szerelése el6tt ellenonzm keII hogy azok nem sériiltek-e - (nincs-e rajtuk repedés,
karc stb.) — y geken sériilés & 6 meg, azok nem szerelhet6k
be, az livegeket soha nem szabad a sarkaikra letamasztani, sem kemény feliiletre
(pl.: csempére) lehelyezni — puha alatétet kell alkalmazni (pl.: karton, hungarocell lap
stb.), az tvegek széleit kiulonosen védeni kell kemény felllethez vald hozzautédés
ellen, amennyiben a kabin lizemeltetése soran keletkezik az lveg sériilése, azt le
kell cserélni egy Uj Uvegre. Edzett liveg: A Sanplast SA zuhanykabinjai biztonsagos
edzett Uveggel késziilnek. Az edzésnek koszonhetben az Uveg ellendllébb a
mechanikus sériilésekkel szemben. Ha mégis oOsszetorik, az (ivegcserepek széle
nem éles. Az edzett liveg biztonsagat, vagyis az CPD 89/106/EGK épitési iranyelvnek
és a harmonizalt normanak megfelelé gyartasat az lveg gyartoja altal kiallitott EK
megfeleléségi nyilatkozat garantdlja. Az EK megfeleléségi nyilatkozatokat az ITT
tipusu elsédleges kutatasok alapjan allitiak ki, amelyek igazoljak, hogy a termék
miiszaki és haszndlati tulajdonsagai megfelelnek az el&irt normaknak. HASZNALAT:
Minden fiirdés utan oblitse le a kabin belsejét tiszta folydvizzel. Az lveglapokon
visszamaradé vizet ablaklehuzéval vagy puha kendével tavolitsa el. 1d6rél idére az
egész kabint tisztitsa meg puha kenddvel (ne hasznaljon érdes felliletli vagy strold
hatasu kend6t). Az alkalmankenti tisztitashoz kizarolag kimel6 zuhanykabin-tisztito
szert hasznaljon (a kabiniivegeket ablakmosoéval is tisztithatja). A vizkélerakodasokat
ecetes vizzel tavolitsa el. ZUHANYTALCA: Apré javitasok: Karcolasok (nem
nagyobbak, mint 0,2 mm) eltavolithatdk a felliletet addig csiszolva vizallo, elészor
400-as, majd 600-as és 800-as csiszoldpapirral, ameddig a karcok el nem tlinnek.
Ezt kovetSen a jarmiivek fényezéséhez hasznalt polirozd pasztaval kell a feliiletet
polirozni, ameddig a csillogasat vissza nem nyeri. Amennyiben az akril feliilet matta
valik, ajanlott a felliletet polirozo pasztaval felpolirozni a csillogd hatas eléréséig.
Figyelem! A legtébb zuhanytélca/kad nedvesen - kiilénésen szappan, sampon,
fiird6olaj stb. hasznalata mellett - csiszésabba valik! Figyelem: A gyarté fenntartja
maganak a jogot a bemutatott elemek miiszaki jellemzdinek és szinvalasztékanak
médositasahoz.

S MONTAZ: Kvoli iu optimalnych ov, vyrobca odporuca,

aby montaz vykonal prislusne kvalifikovany instalatér. Aktualny zoznam
odporucanych servisov najdele na webstranke www.sanplast.pl. Nezabldajte, Ze
rozne druhy stien, vyzaduji rézne upeviiovacie systémy. Standardné vybaveme
ktoré k vyrobku dodava vyrobca, obsahuje — rozperky vhodné pre pevné steny z
materidlov ako betén, tehla, silikaty ap. Ak su steny postavené z inych materilov
(napr. konstrukéné sadrokarténové steny), vhodné rozperky si musite zadova:
zvlast. KABINA: Pred montaZou je potrebné skontrolovat, & tabule nie st poskodené
(nemaju praskliny, Skrabance a pod.) - ak sa zisti poskodenie, tabule nemontuijte.
Tabule nikdy neopierajte na rohovnikoch ani nekladte na tvrdy podklad (napr. glazdru).
Je potrebné pouzivat mékké podlozky (napr. kartén, polystyrén a pod.). Okraje tabul
je potrebné zvlast chranit pred Gderom o tvrdy povrch. V pripade poskodenia tabule
pocas pouzivania kuta sa tabufa musi vymenit za novl. Tvrdené sklo: Tvrdené
sklo, ktoré sa pouziva v sprchovacich kabinach firmy ,Sanplast” SA, je sklo vhodné
— bezpetné — na pouzivanie. Vdaka procesu kalenia ma tvrdené sklo zvySenu
mechanickl odolnost. Ak sa rozvije, rozpada sa na drobné kusky s tupymi hranami.
Bezpecnost tvrdeného skla, tzn. jeho parametre, spifiajii poziadavky, ktoré na tento
vyrobok kladie smernica CPD 89/106/EWG, ako aj poziadavky harmonizovanej normy,
¢o potvrdzuje Vyhlasenie o zhode CE, ktoré vystavil vyrobca tohto skla. POUZIVANIE:
Po kazdom sprchovani je potrebné oplachnut’ vnutro kabiny Cistou vodou. Kvapky
vody, ktoré na skle zostali, treba odstranit pomocou $pecialnej gumove;j strierky, alebo
vysusit pomocou makkej handricky. Pravidelne ¢istit celt kabinu méakkou handriékou
(nepouzivat’ handry, ktoré obsahuji drsné clastocky ktoré mézu sposobit’ ryhy). N:
prawdelne Cistenie pouzivat iba a vyhradne jemné chemické Cistiace proslrledky
uréené na Cistenie sprchovacich kabin (skla kablny sa mozu Cistit' prostriedkami na
umyvanie okien). Vapenné usadeniny sa m6zu odstrafiovat pomocou roztoku vody
a octu. SPRCHOVA VANICKA: Drobné opravy: Skrabance (mensle ako 0,2 mm)
mozete odstranit prebrisenim vodovzdornym brisnym papierom ¢&. 400 a nasledne
papierom ¢&. 600 a 800 az kym neodstranite Skrabance. Nasledne povrch vylestite
leStiacou pastou pouzivanou na lestenie lakovanych povrchov automobilov az kym
sa neleskne. Zmatneny akrylovy povrch lestite lestiacou pastou az kym nedosiahnete
pozadovany lesk. Pozor! Pocas sprchovania, hlavne ak sa pouziva mydlo, $ampon,
olej na kapenie ap., povrch vaésiny sprchovych vaniciek/vani sa stava Smyklavejsi!
Pozor: Vyrobca si vyhradzuje pravo na vykonavanie zmien v rozsahu technickej
charakteristiky a farebného prevedenia popisanych dielov.

infolinia: +48 52 31 88 600
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