
1 Rodzaje lutowania

2 Narzędzia

Lu­tow­ni­ca elek­trycz­na umożli­wia łą­cze­nie me­ta­lo­wych ele­men­tów, 
lutem tzw. miękkim (w temp. roboczej max. do 450°C) nie  na­ra­żo­nych 
na du­że ob­cią­że­nia. 
Jest przy­dat­na w na­stę­pu­ją­cych dzie­dzi­nach: elek­tro­ni­ka (na­pra­wa od­bior­ni­
ków ra­dio­wych, na­pra­wa sprzę­tu hi-fi itp.), mo­de­lar­stwo, prace dekarskie. 
Lu­tow­ni­cą elek­trycz­ną można też wy­pa­lać wzo­ry na drew­nie.
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Groty (wymienne końcówki)

Lu­tow­ni­ce wy­po­sa­żo­ne są 
w wy­mien­ne gro­ty, do­sto­so­wa­ne do 
różnych ro­dza­jów prac (im cień­sza 
koń­ców­ka gro­tu, tym bar­dziej pre­
cy­zyj­ne mo­że być lu­to­wa­nie): 
– grot pro­sty: prze­zna­czo­ny do 
drob­nych na­praw sprzę­tu elek­
trycz­ne­go i  przed­mio­tów z  ocyn­­
ko­­­­wa­nej bla­chy. 
– grot za­krzy­wio­ny: do lu­to­wa­nia 
ele­men­tów sprzę­tu elek­trycz­ne­go 
oraz od­bior­ni­ków ra­dio­wych 
i te­le­wi­zyj­nych. 
– grot cien­ki i  za­krzy­wio­ny: do 
lu­to­wa­nia ele­men­tów sprzę­tu 
elek­tro­nicz­ne­go. 
Spoiwo (lut, lutowie)

Spo­iwo, to naj­czę­ściej stop cy­ny 
i  in­ne­go me­ta­lu. Do lu­to­wa­nia 
ele­men­tów sprzę­tu elek­trycz­ne­go 
na­le­ży uży­wać sto­pu o  40% 
za­war­to­ści cy­ny. Do lu­to­wa­nia 
ele­men­tów z  ocyn­ko­wa­nej bla­
chy (ryn­ny, na­czy­nia ku­chen­ne) 
na­le­ży uży­wać sto­pu o  60% 
za­war­to­ści cy­ny. 

Topnik

Ka­la­fo­nie i  pa­sty lu­tow­ni­cze, uła­
twia­ją­ce po­łą­cze­nie spi­wa z łą­czo­
ny­mi me­ta­la­mi. Zwięk­sza­ją wy­trzy­
ma­łość lu­tu i  za­po­bie­ga­ją utle­nia­
niu miej­sca po­łą­cze­nia.
Taśma do wchłaniania lutu
Ta­śma (splot­ka), któ­ra uła­twia 
usu­nię­cie sta­re­go lu­tu. 
Kostka salmiaku 

Prze­zna­czo­na jest do czysz­cze­nia 
gro­tów lu­tow­ni­cy elek­trycz­nej, co 
prze­dłu­ża ich trwa­łość.  
Lutownice

Lu­tow­ni­ce wol­no na­grze­wa­ją­ce się 
(kolby lutownicze) są czę­ściej spo­ty­
ka­ne. Na­grze­wa­ją się w  cią­gu kil­ku 
mi­nut. Naj­czę­ściej uży­wa się lu­­to­w­
nic o mo­cy 30-70 W.
Lu­tow­ni­ce szyb­ko na­grze­wa­ją­ce się 
(transformatorowe) są go­to­we do pra­cy 
w  cią­gu kil­ku se­kund, dzię­ki cze­mu 
zmniej­sza się ry­zy­ko prze­grza­nia ele­
men­tów sprzę­tu elek­tro­nicz­ne­go. Naj­
czę­ściej uży­wa się lu­tow­nic o  mo­cy 
100 W. 

3 Lutowanie cyną
Oczy­ścić po­wierzch­nie do czy­
ste­go me­ta­lu, wy­gła­dzić pil­ni­
kiem, wy­czy­ścić dru­cia­ną 
szczo­te­cz­ką i  usu­nąć opiłki 
z  ele­men­tów prze­zna­czo­nych 
do lu­to­wa­nia.
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Roz­pro­wa­dzić nie­co top­ni­ka 
w  miej­scu lu­to­wa­nia; za­bez­
pie­czy on me­tal przed utle­nia­
niem pod­czas lu­to­wa­nia. 
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3 Wstęp­nie ogrzać ele­men­ty prze­
zna­czo­ne do lu­to­wa­nia. Drut 
lu­tu po­wi­nien to­pić się po 
ze­tknię­ciu z lu­to­wa­nym ele­men­
tem, a  nie z  gro­tem 
lu­tow­ni­cy.

Po osty­gnię­ciu lu­tu usu­nąć je­go 
nad­miar pil­ni­kiem lub pa­pie­
rem ścier­nym. 
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Łączenie metali lutownicą 
elektryczną



5 Lutowanie elementów  
sprzętu elektrycznego

Typ lu­tow­ni­cy po­wi­nien być od­po­wied­ni do ro­dza­ju lu­to­wa­nia: do 
łą­cze­nia ele­men­tów sprzę­tu elek­trycz­ne­go i elek­tro­nicz­ne­go na­le­
ży uży­wać lu­tow­ni­cy o nie­wiel­kiej mo­cy i o cien­kiej koń­ców­ce. 

Oso­ba po­cząt­ku­ją­ca po­win­na, przed przy­stą­pie­niem do wła­ści­
we­go lu­to­wa­nia, po­tre­no­wać na sta­rym ob­wo­dzie dru­ko­wa­
nym. 

Czas na­grze­wa­nia ob­wo­du dru­ko­wa­ne­go po­wi­nien być jak naj­
krót­szy, zmniej­sza to ry­zy­ko je­go uszko­dze­nia.

Na­le­ży uży­wać jak naj­mniej lu­tu: nad­miar lu­tu mo­że być przy­
czy­ną prze­rwy w ob­wo­dzie i zwar­cia.

Do lu­to­wa­nia ele­men­tów elek­trycz­nych i elek­tro­nicz­nych naj­le­
piej jest uży­wać spo­iwo z top­ni­kiem.
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Odlutowywanie zużytych 
elementów

Roz­grzać sta­ry lut koń­ców­ką gro­
ta. W  mo­men­cie, w  któ­rym lut 
za­cznie się to­pić i sta­nie się błysz­
czą­cy, na­le­ży przy­ło­żyć ­
do nie­go spe­cjal­ną ta­śmę (splot­
kę), któ­ra wchło­nie go. 

Z każde­go ka­bla usu­nąć frag­ment 
izolacji, dłu­go­ści oko­ło 1 cm. 
Ze­tknąć oba ka­ble. 
Roz­grzać i  przy­ło­żyć w  miej­sce 
sty­ku drut lu­tu.

Ka­bel można zgi­nać do­pie­ro po 
osty­gnię­ciu spo­iny. 

Na­le­ży tak­że pa­mię­tać o  za­izo­lo­
wa­niu miej­sca lu­to­wa­nia, np. za 
po­mo­cą rur­ki ter­mokurczli­wej.

Unieść ta­śmę z lu­tem. 
Przy od­lu­to­wywa­niu sta­rych 
lu­tów bar­dzo po­moc­nym na­rzę­
dziem jest od­sy­sacz cy­ny, któ­ry 
za­sy­sa roz­grza­ny lut prze­zna­czo­
ny do usu­nię­cia.

Lutowanie dwóch kabli

Przez kil­ka mi­nut na­grze­wać ­
lu­tow­ni­cę. 
Ocy­no­wać koń­ców­kę gro­tu, 
po­cie­ra­jąc ją o drut lu­to­wia. 

Przy­tknąć koń­ców­kę gro­tu do 
miej­sca spo­je­nia. Ogrze­wać przez 
kil­ka sekund. W  miej­sce sty­ku 
przy­ło­żyć drut lu­to­wia. 
Po­zo­sta­wić do osty­gnię­cia. 

Lutowowanie na obwodzie 
drukowanym
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Ni­niej­sza ulot­ka ma je­dy­nie cha­rak­ter in­for­ma­cyj­ny. 
Szcze­gó­ło­we za­sa­dy mon­ta­żu i wy­ko­rzy­sta­nia po­szcze­
gól­nych pro­duk­tów okre­śla in­struk­cja użyt­ko­wa­nia. ­
Bricoman Polska nie ponosi żadnej odpowiedzialno­
ści za szkody będące następstwem wadliwego mon­
tażu lub wykorzystania produktów, a w szczególno­
ści ich montażu i wykorzystania w sposób niezgodny 
z instrukcją użytkowania.

4 Lutowanie elementów  
z blachy ocynkowanej

1 Złą­czyć oba ele­men­ty prze­zna­
czo­ne do lutowania „na wpust”. 
Do­kład­nie wy­gła­dzić włók­ni­ną 
czysz­czą­cą lub pa­pie­rem ścier­nym 
wewnętrzną i zewnętrzną część 
materiału. Usu­nąć kurz. 

Pę­dzel­kiem roz­pro­wa­dzić top­
nik na ele­men­tach prze­zna­czo­
nych do lu­to­wa­nia. 

Na­grzać lu­tow­ni­cę. Grot na­le­
ży wy­cie­rać o kost­kę sal­mia­ku. 

Unie­ru­cho­mić w ima­dle czę­ści 
prze­zna­czo­ne do lu­to­wa­nia. 
Przy­ło­żyć   lut tak, aby po roz­
grza­niu ele­men­tów prze­zna­
czo­nych do łą­cze­nia spo­iwo 
wpły­nę­ło po­mię­dzy łą­czo­ne 
ele­men­ty. 
Po­zo­sta­wić do osty­gnię­cia.
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